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Op bezoek bijde maker

van het

Het Delftsblauwe bordje, dat ons door
het bedrijf werd aangeboden, was een
leuke verrassing. De reakties, die we er-
over hebben gehoord, logen er niet om.

Het bordje zal de herinnering levendig
houden aan een nieuwe mijlpaal in de
geschiedenis van ons bedrijf: de inge-
bruikname van dok III. Aan het berei-
ken van die mijlpaal hebben alle mede-
werkers, hetzij direkt of indirekt, een
bijdrage geleverd. Ieder op zijn eigen
wijze en op zijn eigen plaats. Daarom
voor alle medewerkers dit uniforme ge-
schenk: een Delftsblauw bordje.

We zijn voor u een kijkje gaan ne-
men op het bedrijf, waar dat bordje
werd vervaardigd, namelijk de Plateel-

bakkerij en Pijpenfabricken Zenith te

Gouda.
Dat roept al direkt een vraag op.

Een stukje klei gaat op de draaitafel

DELFTSBLAUW IN GOUDA?

Deze vraag doet ons belanden in de
geschiedenis van het Delftsblauw. Wat
is dat en hoe komen we aan de naam
Delftsblauw?

In ruwe trekken zit het zo in elkaar.
Ons land heeft in het verre verleden
beslist niet vooraangestaan in de potten-
bakkerskunst. In Europa waren het de
Italianen, die op dit gebied de toon aan-
gaven, Italiaanse pottenbakkers vestig-
den zich in Vlaanderen. dat in de tijd
van de Gouden Eeuw heel welvarend
was en de Italianen vermoedden daar
goede afzet voor hun produkt. In Vlaan-
deren ontstond zo een pottenbakkers-
industrie en Belgen vestigden zich op
hun beurt weer in Nederland.

In het Verre Oosten was China toon-

Een vaardige hand tovert er een bordje

van




aangevend met zijn Chinees porselein.
In Nederland werd dat porselein popu-
lair door toedoen van de Verenigde
Oostindische Compagnie (wie herinnert
zich die naam niet uit de geschiedenis-
boekjes van de lagere school?). De
schepen van de V.0.C., die goederen
naar het Verre Oosten vervoerden,
moesten altijd geballast terugvaren en
aan de kapiteins werd overgelaten op
welke wijze zij dat zouden doen. Eén
van die Kkapiteins ballastte zijn schip
met Chinees porselein, omdat hij dat
zo’n prachtig produkt vond. Het werd
een enorm succes! De schepen die toen-
dertijd naar het Verre Oosten zeilden,
werden ,,kraken” genoemd. Zo ontstond
de naam ,,kraakporselein”.

AARDEWERK IN PLAATS VAN
BIER

De Hollanders begonnen het prachtige
blauw-witte Chinese porselein te imite-
ren. De eerste imitaties vonden in Haar-
lem plaats. Daarna begon in 1626 in
Delft Claes Wijtman dit nieuwe produkt
te maken. Er volgden er spoedig meer.
Noodgedwongen eigenlijk, want Delft
telde in die jaren veel bierbrouwerijen,
die met grote moeilijkheden kampten.
Het water, benodigd voor de produktie
van bier, werd in Delft door bijzondere
omstandigheden ongeschikt en bier-
brouwerijen waren gedoemd te sluiten.

Dat bood de pottenbakkersindustrie
gelegenheid om zich in die voormalige
brouwecrijen te vestigen en zo werd Delft
een centrum voor de produktie van
,Hollants porseleijn”. Zo heette het
toen.

Met een malletje (234) wordt de vorm er
in gemaakt

Naar het Haarlemse voorbeeld ont-
wikkelde zich in vele andere Hollandse
steden binnen enkele jaren een bloeiende
industrie. Delft bleef echter met de pro-
duktie, wat hoeveelheid betreft, boven-
aan staan. Daar werd de grote massa
vervaardigd en dat was de oorzaak, dat
de naam ,Hollants porseleijn” lang-
zamerhand verdrongen werd door Delfts-
blauw.

BORDJES TOVEREN

Terug naar de Zenith-fabriek te Gou-
da (opgericht in 1749!), waar voor ons
2000 ,,dok-bordjes” werden gemaakt.

Het is interessant om na te gaan hoe
zo'n fraai bordje uiteindelijk tot stand
komt, Veel van het werk is gemechani-
seerd, maar het ambachtelijke element
speelt toch nog een belangrijke rol in

- dit vak.

Het begin ligt bij het materiaal. Of
eigenlijk niet, want eerst moet een
ontwerp gemaakt worden van de af-
beelding, die op het bordje moet komen.
Rekening houdend met de wensen van
de opdrachtgever,. maakt een ontwerper
eerst enkele schetsen. Na goedkeuring
wordt het model van het bordje be-
paald en dan kan de pottenbakker met
de produktie gaan beginnen

Het basismateriaal is klei. De klei
moet van een bepaalde samenstelling
zijn. We zullen ons daar niet verder in
verdiepen. 't Gaat ons om de fabricage.

De klei wordt in de fabrick — in
grote mengketels — op de vereiste sa-
menstelling gebracht. De man, die onze
bordjes op maat maakt, is een draaier.
Maar een heel andere dan de draaier,
die bij ons in de machinefabriek staat.
Eén ding is gelijk. Een deel van zijn
machine draait snel rond. Dat is de
enige overeenkomst. De ,klei-draaier”
neemt een plak klei en legt dat op zijn
draaitafel, die snel gaat draaien. Schijn-
baar moeiteloos en spelenderwijs neemt
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Een stapelrek op vuurvaste ondergrond met daarachter een oven, die er overheen
geplaatst zal worden om de inhoud te bakken

de klei onder de handen van deze pot-
tenbakker de vorm van een bordje aan.
Met een mesje steekt hij het bordje op
maat af en met een malletje zorgt hij
er voor, dat het bordje de juiste vorm
heeft. Want alle bordjes moeten natuur-
lijk eender worden.

KAASSTOLP

Het werk van de draaier lijkt een-
voudig, maar in werkelijkheid vereist
het jarenlange ervaring om in zo’n tem-
po (binnen enkele minuten heeft hij een
bordje gemaakt) de klei tot een bordje
om te toveren.

De bordjes worden vervolgens te dro-
gen gelegd en bij voldoende hardheid
worden ze bijgewerkt, d.w.z. de randen
worden mooi rondgemaakt en oneffen-
heden op het oppervlak worden weg-
gewerkt. Dan gaan ze de oven in om
gebakken te worden. De bordjes worden
op stapelrekken gelegd, die op hun
beurt op vuurvast materiaal staan. Nu
denkt u natuurlijk, dat de volgende zet
is om de rekken in de oven te stoppen.
Nee, de oven wordt over de rekken ge-
plaatst. U zoudt zich dat voor kunnen
stellen als een kaasstolp. De stolp gaat
over de kaas heen. In deze vergelijking
is de kaas: rekken met bordjes — de
stolp is: ovenwanden met verwarmings-
spiraal — de bodem is vuurvast mate-
riaal. Het bakken gebeurt bij een tempe-
ratuur van *+ 1000 ° Celsius. De pot-
tenbakker noemt het éénmaal gebakken
produkt: scherf of biscuit.

KLEUREN MET EEN KLEUR

Van de bakoven gaan de bordjes naar
de decoratie-afdeling. Niet alles is hand-
werk, dat zou een onmogelijke zaak zijn.
De tekening van het dok wordt door
middel van zeefdruk op het bordje ge-
zet. Dat gaat ongeveer zo.

Een tekening bestaat uit lijnen en
tinten. Als u zelf een tekeningetje wilt
maken, doet u dat ook, Eerst alle lijnen
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Her zeefdoek (boven) heeft zojuist een
verfafdruk gemaakt op het rubberdoek

trekken (de vormgeving) en dan af-
werken met kleuren of — in geval van
zwart-wit — door meer of minder zware
tussentinten aan te brengen.

Het lijnwerk van de tekening wordt
machinaal op de bordjes gezet — de
tinten met de hand. Er zal dus geen
enkel bordje — wat de decoratie betreft
— precies eender zijn. Wel de lijnen,
maar niet de tinten.

Zoals gezegd wordt zeefdruk toegepast
voor het lijnwerk. De tekening wordt
overgebracht op een heel fijn zeefdoek.
De zeef wordt ingesmeerd met blauwe
verfstof en daarna op een rubberdoek
gedrukt. Alleen de lijnen worden door
de zeef doorgegeven aan het rubberdoek,
zodat daarop, in spiegelbeeld, de lijn-

Op de decoratieafdeling worden met de hand de tinten aangebracht

Het rubberdoek wordt op het bordje gelegd, de rubberbal van de pers drukt het doek op

4

het bordje en de verf wordt gelijkmatig op het bordje geperst.

tekening van het dok staat. Dan naar
de afdrukpers. De foto’s zullen u dui-
delijk maken hoe dat gaat. Een bordje
wordt onder de pers gelegd — het rub-
berdoek wordt op het bordje gelegd en
een rubberbal duwt het rubberdoek op
het bordje. Daarmee is het beeld op het
bordje overgebracht.

Dan volgt het handwerk. Handschil-
ders en handschilderessen brengen met
fijne penseeltjes de tinten aan. Ook dat
lijkt eenvoudiger dan het is. De schilder
werkt maar met één kleur en moet daar-
mee de nuances op het aardewerk aan-
brengen.

DE FINALE

Wij zijn nog niet aan het einde van °

de rit, want de bordjes moeten nu ge-
glazuurd worden, zodat ze glans krijgen,
de kleuren beschermd worden en de
poreusheid wordt opgeheven.

Ze worden stuk voor stuk in een
glazuurbad gedoopt. Het bad is — af-
hankelijk van het te glazuren produkt —
van een bepaalde samenstelling, waarvan
het hoofdbestanddeel gemalen glas is.
Weer gaan de bordjes naar de oven
om voor de tweede maal gebakken te
te worden.

En dan komt het eindprodukt uit de
oven, zoals we het op 11 april aange-
boden kregen en zoals we het zullen
bewaren als een herinnering aan de
zoveelste piek in het ruim 120-jarige
bestaan van ons bedrijf.

De bordjes worden stuk voor stuk in een glazuurbad
gedompeld, waarna ze voor de tweede maal gebakken

worden




De naam Kooi is op ons bedrijf een zeer veel voorkomende.
In twee variaties. Want we hebben de Kooien met een i en de
Kooyen met een y. Van beide varianten niets dan goeds.

Want beide geslachten hebben in de loop van de Boele-
geschiedenis een groot aantal jaren deel uitgemaakt van de
Boele-familie en onze jubilaris van deze uitgave, de heer
D. Kooi, Retiefstraat 53 te Bolnes, neemt daarin met zijn
veertig dienstjaren een groot aandeel. Niet het grootste. Want
vader Cornelis Kooi bracht het tot 44 jaar (hij overleed in
1960) en zijn oudste broer Cornelis spande de kroon met 55
dienstjaren! :

Onze jubilaris begon zijn Boele-loopbaan op 14-jarige leef-
tijd en heeft gedurende zijn hele diensttijd gewerkt als ijzer-

IJzerwerker D. Kooi jubileerde

Modern klokje aan de hand -
antieke klok aan de wand.

Mevrouw Kooi en dochter: altijd goedlachs.

werker in de reparatie. Hij maakte indertijd deel uit van de
zogenaamde van Ommeren-ploeg onder baas Bakker.

In de gezellig ingerichte woning aan de Retiefstraat werd
de jubilaris bezocht door direktie, ‘bedrijfsleiding en een ver-
tegenwoordiger van de Ondernemingsraad en onder de stimu-
lerende invloed van de goedlachse Mevrouw Kooi en dochter,
werd in ongedwongen sfeer het verleden vergeleken met het
heden.

En dat die verschillen groot zijn, is duidelijk. Ook duidelijk
is, dat ondanks alle grote veranderingen, er een aantal din-
gen zijn, die zich handhaven. Dat zijn die menselijke eigen-
schappen, waarop je bouwen kunt. Zoals plichtsgetrouwheid
en vakbekwaambheid.

Dan is een 40-jarig jubileum zinvol.

Concert Excelsior

Op 15 maart 1975 gaf ,,Excelsior”
haar jaarlijkse winteruitvoering in de
kantinezaal. De avondindeling had het
geijkte stramien van harmonie, drum-
band, majorettes en na de pauze toneel.
Het laatste onderdeel was — de ge-
woonte getrouw — weer in handen ge-
legd van de enthousiaste toneelgroep
»De Kreek”, die verdienstelijk ,,De
avond van de 7e juli” opvoerde, een ko-
misch geval in drie bedrijven.

»Excelsior” had deze avond wat te
kampen met de stemming, maar gaf
toch een geslaagd concert. Er werd dui-
delijk getracht om de muziek achter de
noten te zoeken en dat is heel wat waard.

Het programma, dat dirigent Joop
Bungenaar had samengesteld, bevatte
alle ingrediénten voor een gevarieerd
menu met als hoofdschotel een Klarinet-

concert van Jan v.d. Waart. Soliste was
Jolanda Nijholt, die het vrij moeilijke
stuk technisch goed bleek te beheersen
en er een beste vertolking van gaf.

Een groot nadeel van deze avond was,
dat het talrijk opgekomen publieck voor
een deel niet weet wat een concert is.
Heen en weer geloop tijdens het spe-
len en hinderlijk gepraat werkten uiter-
mate storend. Dat onwetende publiek
kreeg er ook alle kans toe, want de deur
mocht tijdens het musiceren open en
dicht en de zaal was permanent in het
donker gehuld.

Jammer, want alle medewerkende
amateurs, zowel van ,Excelsior” met
drumband en majorettegroep als de ac-
teurs, zijn in staat om leuke avonden te
verzorgen. Maar daarvoor is nog iets
meer nodig dan eigen inzet en enthou-
siasme. Daarvoor heb je ook een fijn
publiek nodig!!

! b} -
De jeugdige klarinettiste Jolanda Nijholt.







Alles
over de

stenenstorter
,,Cetus”

Van vissersdorp tot grootste
haven ter wereld

Door z'n gunstige natuurlijke ligging
was een vissersdorp aan de Rotte allengs
uitgegroeid tot een koopvaardijstad: Rot-
terdam. De ontwikkeling van de havens
was echter verre van natuurlijk. De
mens moest steeds ingrijpen om havens
te maken, uit te breiden en voor verzan-
den te behoeden.

Reeds in 1830 werd op initiatief van
de Rotterdamse kooplieden het Kanaal
door Voorne gegraven. De schepen wer-
den echter steeds groter en voordat het
kanaal goed en wel voltooid was, bleek
het alweer te klein.

Omstreeks 1850 kwam Ir. Pieter Ca-
land met het plan om een open geul
naar zee te graven dwars door het duin-
gebied heen om Rotterdam op die ma-
niet met open zee te verbinden. De ge-
tijden zouden dan deze geul zelf op diep-
te houden.

Met man en macht toog men aan het
werk en in 1871 werd de Nieuwe Wa-
terweg geopend. Al spoedig bleek, dat
de geul snel verzandde en dat men
voortdurend attent moest zijn om de
Waterweg op diepte te houden. Door de
uitvinding van de stoombaggermolen
en zelfladende stoomzandzuigers zag
men kans de vaargeul en daarmede Rot-
terdam open te houden voor de toe-
komst.

In de loop der jaren werden de ver-
schillende havens gegraven en uitge-
breid, Steeds groter, steeds dieper. Rot-
terdam groeide uit tot een echte haven-
stad.

Europoort

. Vooral na 1945 kwam de industriali-
satie snel op gang om Rotterdam minder

foto links:

De toegangsgeul naar Europoort vanaf de
zeezijde gezien.

(foto Bart Hofmeester)

foto rechtsboven:

De ,Cetus” in de werkhaven om ,gebom-
bardeerd” oftewel beladen te worden met
Stenen.

(foto Cas Oorthuys)

foto rechtsonder:

Bij de stortplaats. De lading word overboord
geschoven.

(foto Cas Oorthuys)
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